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Ohiato: DEFINICION DE LINEA DE LACADO Y REGLAS
e PARA LA COMPROBACION DE LAS LINEAS
Propuesta GT Pretratamiento (a peticion de Qualisurfal)

Resoluciones de QUALICOAT:

El CE aclara que la definicion de linea emana de la de
pretramiento e instruye al GT Especificaciones para que
prepare una hoja de actualizacion indicando este principio, asi
como la regla de que para la renovacion de la licencia
QUALICOAT, cada linea debe revisarse dos veces al afio.

Fecha de ratificacion:

20 de mayo de 2015

Fecha de aplicacion:

1 de enero de 2016

Cambios en las Especificaciones:

» Definicion revisada en el Capitulo 1 Terminologia

» Una frase afnadida en el 8 5.1 Concesion de una licencia

» Una frase afiadida en el § 5.2 Inspecciones de rutina de las
licencias

1. Informacion General

TERMINOLOGIA

Aprobacion:

Lacador

Plantas

Linea de recubrimiento

Linea continua
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Confirmacion de que un producto especifico (recubrimiento o
producto de conversién quimico) satisface las exigencias de las
Especificaciones QUALICOAT.

Compafiia que tiene una o varias plantas.

Un centro de produccién con una o varias lineas de recubrimiento
utilizadas para la produccién de aluminio lacado para aplicaciones
en arquitectura.

Una linea de produccién utilizada para el lacado de aluminio para
aplicaciones en la arquitectura que incluye un unico ciclo de
pretratamiento (preparacion de la superficie, recubrimiento de
conversiéon y secado), y una etapa de recubrimiento (una o mas
cabinas y hornos).

Una linea de produccion donde las piezas a lacar son pretratadas,
lacadas y curadas sin ninguna manipulacion intermedia.
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Obicto: DEFINICION DE LINEA DE LACADO Y REGLAS
JE10. PARA LA COMPROBACION DE LAS LINEAS
5.1. Concesioén de una Licencia (Marca de Calidad)

Se debe inspeccionar cada linea de lacado para que se pueda conceder la licencia
QUALICOAT.

Para conceder una Licencia se necesitan dos inspecciones satisfactorias. Estas
inspecciones se llevaran a cabo a peticion del lacador. La primera sera realizada mediante
cita. La segunda no sera anunciada y tendra lugar una vez que todos los resultados de la
primera inspeccion sean satisfactorios (incluyendo el ensayo de resistencia a la niebla
salina acética).

Los inspectores llevaran el siguiente equipamiento:

o Medidor de espesores
o Medidor de conductividad
. Herramientas de calibracién para los demas ensayos especificados

5.2.

Control peridodico de las Licencias

Una vez que la planta ha obtenido la licencia para utilizar la Marca de calidad, ésta le sera
renovada si los resultados, de al menos dos inspecciones por afo, satisfacen las
exigencias.

Para que pueda renovarse una licencia Qualicoat cada linea de lacado debe inspeccionarse
dos veces al afo.

Estas visitas de control tendran lugar sin preaviso. Los inspectores llevaran el siguiente
equipamiento:

o Medidor de espesores
o Medidor de conductividad
o Herramientas de calibracion para los deméas ensayos especificados
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